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HI1756-WS and -2WS Programmer’s Quick Reference 1.3 
The Programmer’s Quick Reference guide is intended to be a helpful and efficient reference tool for power users and 
technical personnel when interfacing with this Hardy product. It is not designed to replace the User’s Guide.   
 

LED Indicator Lights:       Physical Pinouts: 

 
 
PLC INPUT TABLE 
 
 

 
PLC OUTPUT TABLE 
 
 

 
Commands:       
1 ‐ Zero  
2 ‐ Tare  
4 – Write Non Volatile (Save) 
64 ‐ Cal Low  
65 ‐ Cal High          
66 – C2 Cal  
69 – Read Param 
6D – IT Test ‐‐ User must manually input the # of sensors on WeighSysTest Rung 1 



        

  Page   2 
 

 
Message Configuration: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

When you run a command from the sample program mainroutine, it inserts the command into the GENERIC 
CMD tag, then runs the run_cmd routine. The run_cmd routine sends a MSG instruction to the module.  
 
 
Status Words:  
When set up with the AOP: 
Channel 0 is on the right. Expand the ChannelStatus word to see the individual status bits. 

 
 
 
 
 
When set up as a Generic Module: 
Status comes back in the same general location…word 0… However, it is a floating point. 

 
It gets copied to a DINT called “statusword” in the main routine. 
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Then the status reads out in hex in the statusword tag. 
16#(Channel 1 Status)_(Channel 0 Status) 

 
Each channel is showing a value of 8014: 
8000 ‐ That channel is enabled for use. 
0010 ‐The red C2 button is enabled on the front of the module. See manual. 
0004 ‐ The unit is calibrated and using LBS. (English system VS Metric System) 

 
Status Word Values: 
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Generic Module Tips: 

  
 Read the parameters first.  

 Copy or manually set the parameters in the WRITE_PARAMS tag, then toggle the write params bits in 
the main routine. 

 When set up as a generic module, the program jumps to the “Run_cmd” routine, then sends messages 
to the module using the GENERIC_CMD word: 

 
 
 
 
AOP Tips: 
The AOP sample program sends messages to run commands, even though it has an AOP. 
However, it does have a command output word to manually perform calibrations, etc.  
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IMPORTANT: READ THE PARAMETERS AND SAVE TO NON-VOLATILE MEMORY WHEN CHANGES ARE MADE.  
BOTH CAN BE TOGGLED IN THE MAINROUTINE 
 
Parameter Changing: 
To read the parameters that are running in the unit, toggle the Read Params bit in the mainroutine. 
The code will move the parameters into the PARAMS_READ tags. 
Then code or manually copy the parameters from the PARAMS_READ to the PARAMS_WRITE tags. 
Adjust the parameters in the PARAMS_WRITE tag, then toggle the write params bit in the main routine. 

 
In short, you are reading the params out of the unit, copying them to the WRITE PARAMS tags and writing 
them back to the module. 
 
 
 
Parameter changing with the Module Reconfigure Message: 
The parameters can be changed in the “C” table and a Module Reconfigure type MSG instruction can be 
executed to write the “C” parameters to the module. 
Its important to read the parameters to verify the changes have taken effect. 
These parameters will now be written to the module upon every power/connection cycle if the "Copy 
Configuration Data" check box is checked in the AOP. 
 
Example: 

 

   
 
 


